
    Versión Estandar   Versión de Alta Eficiencia 
Modelo No.  HB06-100 HB06-120 HB06-150 HB06-200  HB06-100/H  HB06-120/H  HB06-150/H  HB06-200/H
Salida de lumen     14.000lm 16.800lm 21.000lm 28.000lm             16.000lm 19.200lm 24.000lm 32.000lm 
Potencia               100W 120W 150W 200W     100W 120W 150W 200W
Eficacia luminosa        140lm / W    160lm / W
Clasificación IP  IPIK69
ControlControl   DALI 
Tipo de Controlador  Corriente Continua (CC)
Voltaje de Entrada  100-240Vac / 100-277Vac / 277-480Vac, 50-60Hz, ≥0.93

H25201 H25202

H53202 H53203

H25203 H53204 H53201

Temperatura de Color   5000K(3000K, 4000K optional)
Índice de representación Color Ra70 (Ra80 opcional)
Ángulo de Haz  50º, 90º y 120º
Atenuación   1 - 10 V 

HiClean Plus es un diseño revolucionario en iluminación industrial, carcasa suave combinada con gusto estético y características a prueba 
de polvo. En la base de una solución de disipación de calor altamente eficiente, nuestro concepto de diseño es "UNIBODY", que lidera el 
camino en las luces de gran altura.

TR-HB8G100W

Información Eléctrica

Información Óptica

Fotometría

Descripción

Especialmente diseñado para aplicaciones 
de procesamiento de alimentos

HICLEAN pLUS LED



Peso Neto   10±0.3kg
Dimensiones  Φ489×200mm
Tamaño de Empaque Exportación 560x260x565mm

Temperatura de Operación  -30°C to + 50°C
Tiempo de vida Útil  >50,000hrs
Garantía   5 años  

Colgante Montaje en Tubería Montaje en Techo

Tipos de Distribucion de Luz

Vida Útil y Garantía

Opciones de Montaje

Colores Disponibles 

Blanco

H25201 H25202, H53201 H25203, H53202

Gris Plateado

TR-HB8G100W

Dimensiones y Montaje

Certificado NSF

Especialmente diseñado para aplicaciones 
de procesamiento de alimentos

HICLEAN pLUS LED


